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Diese Maschine basiert auf einer langjdhrigen Zusammenarbeit zwischen Fl

und ist entwickelt worden fir das Schleifen und Entgraten von Werkstiicken:

bewdhrten Fladder-Aggregat.
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Heesemann MFA

Bewdahrte Industriemaschinentechnologie.
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Modularer, kompakter Maschinenaufbau kann
bis zu 2 gummierte Kontaktwalzen aufnehmen.
Damit bietet die MFA die Maschinenldsung for
alle denkbaren Anwendungstélle.

Das Resultat ist ein perfektes Schleifergebnis.
Bandauflage- und Bedienseite frei wahlbar.

Serienausstattung  FEVELLH

e Transporttisch mit konstanter Arbeitshéhe
e NC gesteverte Héhenverstellung

e Stufenlos einstellbare Vorschubgeschwin-
digkeit von 0,3 bis 10 m/min

e In die Gehd&usekonstruktion integrierte
Schaltschrénke

e Besonders leistungsstarke Saugspannung
mit  niedrigem  Energieverbrauch  fur
den sicheren Transport von kleinen Werk-
sticken. Das Geblése ist schallisoliert im
Stander integriert.

e Maschinenbedienung durch Industrie-PC
mit intuitiv erlernbarer Benutzeroberflache
basierend auf Windows.
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Fladder® AUT

Der Durchlautautomat Fladder® AUT kann mit
eingebauter PLC-Steverung geliefert werden.
Dies erméglicht die Programmierung der Ma-
schinenfunktion und die Bedienung von einem
zentralen Kontrollpult. Werkstiicke unterschied-
licher Grofen und Formen werden im Bear-
beitungsprozess durch ein Vakuumsystem auf
einem Transportband stabil festgehalten. Die
Vakuumturbinen kénnen in die Maschine integ-
riert oder extern installiert werden. Die Vakuum-
luft wird in die Schirme der Maschine zurickge-
leitet und reinigt die Werksticke. Gleichzeitig
verhindern Luftturbulenzen, dass sich Staub in
groben Mengen absetzt.
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m vorderen Bereich mit einer Schleifwalze, im hinteren Bereich mit einem
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Fladder® AUT - 6 Spindeln am Schleifkopf
drehen sich paarweise immer in Gegen-
richtung (im Uhrzeigersinn/ gegen den Uhr-
zeigersinnl, um einen einheitlichen Schliff der
Werkstiicke sowie eine gleichmabige Abnut-
zung der Schleifwerkzeuge zu erreichen. Wah-
rend des Schleifvorganges rotiert der Kopf mit
den 6 Spindeln um seine eigene Achse und
oszilliert Uber die Breite des Transportbandes.
Die Werksticke werden aus wechselnden Win-
kelpositionen bearbeitet, egal wie sie auf dem
Transportband positioniert sind. Dadurch wird
die gesamte Arbeitsbreite optimal genutzt.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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