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T Bei der Bearbeitung von Blechleilen durch Stanzen, Lasem, Plasmaschneidan,
w Brennschneiden, etc. antstaht immer ain Grat.
E Der Herausforderung in den Betrieben diese scharfe” Kanten der Werkstiicke zu
R entgraten bzw, =zu verrunden, sind wir durch die Entwicklung unserer
K Entgratschleifwalzen gerecht geworden. Durch den Einsalz von diesen
z hochflexiblen  Werkzeugen, sowohl auf Handmaschinen, als auch auf
automatischen Maschinen kénnen Blechteile optimal verrundel bzw, enigratet
E wardan.
u Abmessungen: Durchmesser 150 bis 400 mm
(] Breite: 30 bis 1.500 mm
E Kérnungen: 80/ 100120/ 150 f 180
Anwendungen: Handmaschinen, Karussel- sowie  Zwel- oder
Mehrealzen-Schleifmaschinen {Fladder-, Ernst-,

Timesavers-, Weber-Enlgralmaschinen, elc.)

PRODUKTVORTEILE ENTGRATSCHLEIFWALZEN FAPI-FLEX

* Extreme Erh&hung der Standzeit i I ! sjz 2 BERE O A0
Der Einsatz won unseren speziell entwickelten Entgratschieifwalzen FAPI-FLEX

fuhrt zu einer extrernen Erhdhung der Standzeit. In der praktischen Anwendung

hat sich ergeben, dass unsere Entgratschleifwalzen die zwei- bis dreifache
Standzeit im Vergleich zu konventionellen Schieifwalzen habean.

* Axiale Anordnung der Schieiflamellen g 75 5] O il (&
Die Schieifkornseiten der geschlitzten Schleilgewebelamellen sind aufl dem
Walzenkrper in axialer Richtung angeordnet. Ein Gegeneinanderschlagen der
Schieifkomseiten und die daraus resullierende vorzeilige Zerstbrung des
Schigifbesatzes, wie bei der Anordnung der Schieifgewsbelamellen in radialer
Richtung, wird verhindert.

« Sehr hoher Schieifgewebeanteil  FF 1 \Z i W VEIS O EEATHL 53
Ein sehr hoher Schleifgewebeantell auf den Enfgratschieifradern und
Entgratschigifwalzen fihrt zu ainer erhablichen Verbesserung der Standzeit.

« Kurze Riistzeiten XONE L L
Die sehr einfache Montage bzw. Demontage auf den Maschinen ermdglichen

extrem niedrige Ristzeilen

» Variable Abmessungen {4 ), 70N

Es besteht die Mo&glichkeit, die Schieifwalzen in verschiedenen Dichten,
Besalzlangen und Schleilgewebeartan herzustelien.




